SISTEMA COMPONIBILE POLLEDRI

Interchangeable System

polledri

MANDRINI CONO MORSE MANDRINI CILINDRICI DIN 6237
Morse Taper Tool holder Cylindrical Tool holder NC Machine

MT 1 L=100 TR. 16
m ; MT 1 L=150 gt ?0 WEL 16 TR, 20
MT 1 L=200 TR. 28
MT 1 X MT 2 L=100
MT 2+ e g MT 2 L=150 gt - WEL 20 = gg*
MT 3+ MT 2 =225 :
M, MT 3* MT 3 L=175 YL 20 WEL 25 TR. 20
M MT 4* MT 3 L=250 WEL 32** TR, 28"

* = MISURA DISPONIBILE ANCHE CON TRASCINAMENTO FRONTALE / SIZE ALSO AVAILABLE WITH FRONTAL CONNECTION SLOT
** = MISURA DISPONIBILE SOLO CON TRASCINAMENTO FRONTALE / SIZE ONLY AVAILABLE WITH FRONTAL CONNECTION SLOT

FRESE E SVASATORI PUNTE GUIDE

Counterbores and Countersinks (k7) Drills (h8) Pilots (e8)

7.0+24.0 7.0 +16.5 10.0+24.0 18.0+23.0 8.3 +16.5 42+7.0 42+70 4.0+85 9.0 +14.0

10.0+29.5 _ 12.0+295 24.0+29.0 . . . . .
30t a0 1002250 T Y g 124+310  65:120 65:120 60+110  115+230
16.0 + 49.0 _ 18.0+49.0 34.0+48.0 20.5+40.0 . . . .
ot egmr 1607400 lTolt S o soredoor 1107250 110250 10.0+155  16.0+520

* = QUESTI DIAMETRI DEVONO ESSERE UTILIZZATI CON GLI APPOSITI MANDRINI DOTATI DI CAVA DI TRASCINAMENTO
* = THESE DIAMETERS MUST BE USED WITH THE APPROPRIATE TOOLHOLDER WITH FRONTAL CONNECTION SLOT

2a
o E,gg: IMPORTANTE / Important
e a Su ogni fresa & possibile montare una guida o una punta, B

Sl Sl in questo secondo caso I'utensile pud lavorare solo fori passanti
ISO Correspondence e non fori ciechi. La lunghezza dell’elica della punta deve essere

tale per cui esca dal foro prima che la fresa inizi a lavorare.

ISO CODE POLLEDRI CODE

NO NO On each counterbore it is possible to mount a pilot or a drill,

ARSI 11.19.065 in this second case, the tool can only work through holes and not
MCMT 09.73.04 12.19.095 blind holes. The length of the tip propeller must be such that it
MCMT 12.04.08 12.19.127 comes out of the hole before the counterbore starts working.




