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MATERIALE
Material

VELOCITA' 
Speed   m/min.

AVANZAMENTO AL TAGLIENTE (mm)
Feed per tooth (mm)

K15 K15
AlTiCN

Ø 2 Ø 3 Ø 4 Ø 5 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12

ACCIAIO / Steel < 500 N/mm² 60÷75 75÷90
0,015 0,012 0,017 0,021 0,030 0,038 0,049 0,060
0,008 0,010 0,014 0,018 0,024 0,030 0,035 0,040

ACCIAIO / Steel 500~800 N/mm² 40÷60 50÷80
0,015 0,012 0,016 0,020 0,030 0,038 0,049 0,060
0,008 0,010 0,012 0,015 0,022 0,030 0,035 0,040

ACCIAIO / Steel 800~1000 N/mm²
GHISA / Cast Iron < 180HB

35÷40 45÷60
0,014 0,012 0,016 0,020 0,030 0,038 0,049 0,060
0,008 0,010 0,012 0,015 0,022 0,030 0,035 0,040

ACCIAIO / Steel 1000~1300 N/mm²
GHISA / Cast Iron > 180HB

30÷35 40÷55
0,014 0,012 0,016 0,020 0,029 0,038 0,045 0,055
0,006 0,008 0,010 0,012 0,018 0,025 0,028 0,032

INOX / Stainless Steel
LEGHE DI TITANIO / Titanium alloy

25÷30 35÷50
0,012 0,010 0,014 0,018 0,027 0,035 0,042 0,050
0,006 0,008 0,010 0,012 0,018 0,025 0,028 0,032

Inconel-Nimonic-Waspaloy 15÷20 25÷40
0,012 0,010 0,014 0,018 0,027 0,035 0,042 0,050
0,005 0,006 0,008 0,010 0,015 0,020 0,023 0,026

LEGHE DI RAME / Cooper Alloy
BRONZO / Bronze

50÷120 60÷140
0,020 0,015 0,020 0,025 0,035 0,045 0,057 0,070
0,012 0,016 0,018 0,020 0,027 0,034 0,037 0,040

ALLUMINIO / Aluminium
LEGHE LEGGERE / Forging Materials

80÷150 90÷170
0,017 0,012 0,016 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060
0,012 0,016 0,018 0,021 0,027 0,034 0,037 0,040

MATERIALI SINTETICI / Thermoplast 100÷200 130÷220
0,020 0,015 0,020 0,025 0,035 0,045 0,057 0,070
0,013 0,020 0,025 0,030 0,037 0,045 0,052 0,060

MATERIALE
Material

VELOCITA' 
Speed   m/min.

AVANZAMENTO AL TAGLIENTE (mm)
Feed per tooth (mm)

K15 K15
AlTiCN

Ø 2 Ø 3 Ø 4 Ø 5 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12

ACCIAIO / Steel < 500 N/mm² 60÷75 75÷90 0,025 0,050 0,075 0,100 0,125 0,150 0,175 0,200

ACCIAIO / Steel 500~800 N/mm² 40÷60 50÷80 0,025 0,050 0,075 0,100 0,125 0,150 0,175 0,200

ACCIAIO / Steel 800~1000 N/mm²
GHISA / Cast Iron < 180HB

35÷40 45÷60 0,023 0,045 0,055 0,070 0,095 0,120 0,150 0,180

ACCIAIO / Steel 1000~1300 N/mm²
GHISA / Cast Iron > 180HB

30÷35 40÷55 0,023 0,045 0,055 0,070 0,095 0,120 0,145 0,170

INOX / Stainless Steel
LEGHE DI TITANIO / Titanium alloy

25÷30 35÷50 0,020 0,040 0,050 0,060 0,085 0,110 0,135 0,160

Inconel-Nimonic-Waspaloy 15÷20 25÷40 0,020 0,040 0,050 0,060 0,085 0,110 0,135 0,160

LEGHE DI RAME / Cooper Alloy
BRONZO / Bronze

50÷120 60÷140 0,050 0,100 0,125 0,150 0,200 0,250 0,275 0,300

ALLUMINIO / Aluminium
LEGHE LEGGERE / Forging Materials

80÷150 90÷170 0,030 0,050 0,070 0,090 0,120 0,150 0,175 0,200

MATERIALI SINTETICI / Thermoplast 100÷200 130÷220 0,030 0,050 0,075 0,100 0,150 0,200 0,200 0,200

This is the ideal tool for machining centres and NC processing machines.
Combination of multiple machining processes : Unique conception allow several operations with a unique tool.
Reduction in machine set-up time, reduction of operating time.
Micrograin solid carbide and AlTiCN coating with reinforced shank.
Fewer tools required, less stock required.

MICROGRAIN SOLID CARBIDE TOOLS

E' l'utensile ideale per i centri di lavoro e le macchine a controllo numerico.
Lavorazioni multiple combinate : Progettato per consentire l'esecuzione di diverse operazione con un singolo utensile.
Riduzione dei tempi di messa a punto e sensibile diminuzione dei tempi dei cicli di lavoro.
Utensile in metallo duro integrale micrograna e con rivestimento AlTiCN e codolo rinforzato.
Riduzione del numero degli utensili utilizzati con conseguente riduzione del magazzino.

UTENSILI IN METALLO DURO

UTENSILI MULTI-FUNZIONE
Multi-Function Tools


