UTENSILI MULTI-FUNZIONE

polledri Multi-Function Tools

- Operazioni multiple con un solo utensile

- Metallo Duro Integrale micrograna + AITIiCN per massime prestazioni
- Angoli e misure a richiesta

- Combination of multiple machine process
- Micrograin solid carbide + AITICN for better wear resistance
- On request different angles and diameters
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8 39 4,0 0,20 2,0 37.90.020 41,66 38.90.020 47,61
4 50 6,0 0,30 3,0 37.90.030 44,64 38.90.030 50,59 B
5 50 8,0 0,40 4,0 37.90.040 47,61 38.90.040 53,56
6 50 10 0,50 5,0 37.90.050 53,56 38.90.050 59,52
8 60 12 0,60 6,0 37.90.060 62,50 38.90.060 68,45
10 70 16 0,80 8,0 37.90.080 89,27 38.90.080 96,71
12 70 18 1,0 10,0 37.90.100 111,59 38.90.100 122,01
12 70 20 1,2 12,0 37.90.120 111,59 38.90.120 122,01
METALLO DURQO = durezza 1800 HV
CENTRATURA | FORATURA per impieghi su acciai oltre i 1300 N/mm?
centering drilling e trattati fino a 60 HRC,
su acciai anti-abrasione, su inox, leghe di titanio,
bronzo duro, inconel, nimonic, waspaloy,
ghise dure e tutti gli altri metalli, materiali sintetici,
nylon, PVC stratificato, grafite,
SVASATURA | SEDI DI VITI polimeri rinforzati con fibra di vetro o di carbonio,
chamfering direct .
SMUSSI LONGITUDINALI J». chamfers INTERPOLAZIONE ceramiche, vetro.

longitudinal chamfers

SCANALATURE A "V"
V-grooving

INCISIONE
engraving

SULLORDINAZIONE CITARE SEMPRE IL NOSTRO CODICE ARTICOLO / WHEN ORDERING ALWAYS QUOTE THE CODE NUMBER

interpolation drilling

SCONTORNATURA
countouring

CARBIDE = hardness 1800 HY

to machine steels over 1300 N/mm?2,
treated steels up to 60 HRC,
abrasive tough steels, stainless steels, titanium alloys,
hard bronze, inconel, nimonic, waspaloy,
hard cast irons and all other metals, thermoplastics,
nylon, PYC, laminated, graphite,

reinforced polymer with glass or carbon fibres,
ceramics, glass.



