poieari UsiNng recommendations

Maggiormente Raccomandato

most suggested

Raccomandato
suggested

CONDIZIONI DI UTILIZZO

SVASATURA

Countersinking

CONTORNATURA

Countouring

nMmxo

Ve = velocitd / speed = m/min.
Vf = avanzamento / feed = mm/min.

Ve x 1000 _ giri al minuto
Rev. / min.

ACCIAIO

Steel
< 500 N/mm?

ACCIAIO
Steel
500 = 800 N/mm?2

ACCIAIO
Steel
800 = 1000 N/mm?

ACCIAIO INOX
Stainless Steel
1000 <+ 1300 N/mm?

ACCIAIO RESISTENTE AD
ABRASIONE

Abrasion Resistant Steel
<420 HB

BRONZO DURO

Hard Bronze

ACCIAIO TRATTATO
Treated Steel
> 60 HRC

GHISA

Cast Iron

ALLUMINIO

Alluminium

OTTONE

Bronze Brass

RAME
Copper

LAMINATI/Laminated

NYLON-PVC-PLASTICA
Plastics

MATERIALE / MATERIAL
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